Kritéria přípustnosti hodnot tvrdostí po tepelném zpracování 

	Materiál ZM
	Základní materiál 
	Svarový kov
	Tepelně ovlivněná zóna

	16Mo3 (1.5415)
	140 – 190 HV
	max 260 HV
	max 320 HV

	13CrMo 4-5 (1.7335)
	135 – 185 HV
	max 270 HV
	max 320 HV

	10CrMo 9-10 (1.7380)
	140 – 190 HV
	max 280 HV
	max 320 HV

	15CrMoV510 (1.7745)
	160 – 215 HV
	max 280 HV
	max 320 HV

	X20CrMoV12-1 (1.4922)
	215 – 265 HV
	max. 300 HV
	max 350 HV

	X10CrMoVNb9-1 (1.4903, P91)
	190 – 260 HV
	max 300 HV
	max 320 HV

	X11CrMoWVNb9-1-1 (1.4905, E911)
	200 – 260 HV
	max 300 HV
	max 320 HV

	15NiCuMoNb5 (1.6368, WB 36)
	190 – 240 HV
	max 300 HV
	max 330 HV

	X10CrWMoVNb9-2 (1.4901, P92)
	190 – 260 HV
	max 300 HV
	max 320 HV

	15 128.5  (14MoV6-3, 1.7715)

 trubky tl. do ø 36 mm
	140 – 197 HB
	max 290 HV
	max 340 HV

	15 128.9 (14MoV6-3, 1.7715)

trubky tl. > 12 mm, ø 70 ÷ 377 mm
	163 – 223 HB
	max 290 HV
	max 340 HV

	15 128.5(14MoV6-3, 1.7715)

plechy
	135 – 183 HB
	max 290 HV
	max 340 HV

	15 128.5 (14MoV6-3, 1.7715)

výkovky
	141 – 223 HB
	max 290 HV
	max 340 HV


Poznámka: V případě neshod s tímto požadavkem je nutné informovat odběratele a stanovit postup s využitím rozsahu tvrdostí ve shodě s ČSN EN ISO 15 614-1.

Požadavky na rozsah měření tvrdosti pro svary:

	Materiál 


	Tloušťka stěny 

[mm]
	Rozsah 

	
	
	Pec [%]
	Lokální žíhání [%]

	16Mo3

1.5415
	Všechny tloušťky 
	10
	10

	13CrMo4-5

1.7335
	(30
	10
	20

	10CrMo9-10

1.7380
	(30
	
	50

	15CrMoV510

1.7745
	Všechny tloušťky 
	10
	100

	X20CrMoV12-1

1.4922
	
	
	

	X10CrMoVNb9-1

1.4903
	
	
	

	X10CrWMoVNb9-2 1.4901
	
	
	

	X11CrMoWVNb9-1-1 (1.4905, E911)
	
	
	

	15NiCuMoNb5 (WB36)

1.6368
	
	
	

	15 128
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