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	Název organizace:
	Svářečský plán

	
	Označení OB: 
	
	Číslo dokumentu:
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	Přídavný materiál
	Metoda svař.
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	                                                             PŘEDPIS PRO PŘEDEHREV PŘED SVAŘOVÁNÍM
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	Č. předpisu:


	Revize:       

 
	Strana č. 



	Základní materiál:
	

	Kombinace zákl. materiálů:
	

	Rozměr svarů:
	

	Metoda (způsob) ohřevu:
	

	Rychlost ohřevu:
	

	Způsob měření teploty:
	

	Druh termočlánku:
	

	Počet termočlánků:
	

	Umístění termočlánků:
	

	Připojení termočlánku:
	

	Typ (označení) hořáku:
	

	Velikost hořáku

(Průměr kruhového hořáku)                
	

	Druh  použitého plynu:
	

	Teplota (interval teplot):
	

	Min. šířka ohřívané oblasti:
	

	Min. šířka izolované oblasti:
	

	Druh izolačního materiálu:
	

	Tloušťka izol. materiálu:
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	Základní materiál:


	

	Kombinace zákl. materiálů:


	

	Rozměr svarů:


	

	Metoda ohřevu:


	

	Způsob měření teploty:
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	Počet termočlánků:
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	Připojení termočlánku:      
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	Teplota výdrže (interval teplot) :    

                
	

	Doba výdrže na teplotě:                      
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	Min. šířka izolované oblasti:  
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	Tloušťka izol. materiálu:
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	Vypracoval: 

Datum: 

	
	Schválil:

Datum:
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	Název organizace:
	ZÁZNAMOVÝ LIST O SVARECH
	Číslo dokumentu:
	

	
	
	Počet listů:
	

	
	
	Číslo listu:
	

	Údaje  o  zařízení
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	Datum
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Kartička pro souhrnné vepsání údajů o způsobilosti svářeče
Vystavuje a pravost garantuje svářečský dozor společnosti výpisem z originálů dokladů. Minimálně tuto kartičku musí mít svářeč u sebe na pracovišti a prokázat se na vyžádání odběratele. Kartička je v měřítku 1:1 a za řádkem 12 se přeloží na půl.
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	Datum narození:
	 
	Č. svář. průkazu:
	 

	3
	Zaměstnavatel:
	 

	4
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